Gasspiirgerat PEAKER® 3000 flex || EGN

Handheld-Gasspurgerat fur Methan (CHa)

e Handheld-Gaslecksuchgerat zur schnellen und
selektiven Detektion von Methan (CHa) sowie
zur Detektion von Propan (C3Hs) und Wasser-
stoff (H2)

e Anzeige des detektierten Konzentrationswertes
des jeweiligen eingestellten Gases vom unteren
ppm-Bereich bis zur UEG (UEG... Untere Explo-
sionsgrenze) im LC-Display

o Automatische Detektionsbereichsumschaltung

e Zuséatzliche lineare, kumulative Bargraph-An-
zeige des Levels der detektierten Gas-Konzen-
trationswerte  bis  10000ppm/1Vol% (20
Stufen/Segmente, von links nach rechts) im LC-
Display

e Zusatzliche Anzeige des erreichten bzw.
Uberschrittenen Gas-Konzentrationsschwell-

wertes (210ppm, =100ppm, =1000ppm und
21Vol%) per LED

Intermittierender Signalton: ansteigende
Geschwindigkeit mit ansteigender detektierter
Konzentration (abschaltbar); bei Erreichung
bzw. Uberschreitung der UEG des jeweiligen
eingestellten Gases: Anzeige von UEG im LC-
Display und Ausgabe eines Dauertonsignals
(nicht abschaltbar)

Automatische Nullpunkteinstellung nach Ein-
schalten des Gerates an Frischluft
Unterdrickung von Untergrundkonzentrationen
bis 250ppm

Automatischer Sensortest mit Fehlerkennung
Integrierter aufladbarer NiMH-Akku-Pack
Robustes Aluminium-Handheld-Gehause

Ausgewahlte technische Daten

MOX Gassensorelement
GGS3000-Serie

Gassensor

Betriebsdauer > 6 h mit vollgeladenem

Akku-Pack

Anzeigebereich /
Auflésung (LCD)

CHg4: 1... 999ppm / 1ppm,
0,1... 4,4Vol% / 0,1V0l%;
CsHs: 1...999ppm / 1ppm,
0,1... 1,9 Vol% / 0,1Vol%;
Hz: 1...999 ppm / 1ppm,
0,1... 4,0Vol% / 0,1Vol%

-5 °C... +50°C/20... 80% r.F.
(nicht kondensierend)

Zulassige Einsatz-
temperatur/-feuchte

Zulassige Lager- und
Transporttemperatur/
-feuchte

-20°C ... +50°C/20... 80% r.F.
(nicht kondensierend)

Durchflussrate integrierte

Ansaugpumpe ca. 30ml/min
Zeit bis
Betriebsbereitschaft < 50s

ca. 190mmx40mmx28mm
(ohne Flexarm)

Abmessungen Gerat
(Lange x Breite x Hohe)

Sensorkopf (J x Lange) |ca. 14mm x 25mm

Flexarm (Lange) ca. 300mm

Nettogewicht ca. 320g (ohne Ladegerat)

Leistungsaufnahme ca. 0,85VA

Zulassige Betriebs-, Transport- und
Lagerbedingungen:

Jegliche Kontamination des Gerates und insbesondere
des Sensorkopfes mit dem Gassensor ist zu vermeiden.
Insbesondere auch der direkte Kontakt des Gassensors
mit dampfenden Flissigkeiten, Rauch und Dampfen kann
zur fehlerhaften Anzeige bzw. Ausgabe der detektierten
GroRRen und/oder zur Beschadigung bzw. Zerstérung des
Gassensors fiilhren. Lagerplatz und -umgebung missen
frei von jeglichen Verunreinigungen und Kontaminierun-
gen, insbesondere geschutzt vor der Einwirkung chemi-
scher Substanzen, wie z. B. Silikonen sein.

Integrierter aufladbarer
Akku-Pack

4 x 1,2V NiMH (zu laden mit
Steckerladenetzteil im Lie-
ferumfang des Gerates)

Konformitat: 2011/65/EU - Beschrankung der Verwen-
dung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elekt-
ronikgeraten / Restriction of the use of Hazardous Sub-
stances Directive (RoHS)
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